
SIÈGE :  BOULEVARD HASSAN II -  MOHAMMEDIA CP 28800 - MAROC
USINE :  Z.I. OULED HADDA, PROVINCE MEDIOUNA, TIT MELLIL -  CASABLANCA CP 29640

TÉL. : +212(0) 5 23 32 45 88 / +212(0) 5 23 30 44 06         FAX : +212(0) 5 23 32 46 29
contact@afriquebitume.ma                                                          www.afriquebitume.ma

LIBELLÉ DE L’ESSAI MÉTHODE

SPÉCIFICATIONS NM
EN 13808 (2017)

ECR C69B2 OU
C69B3

Indice de Rupture Fines Forshammer NM EN 13075-1 <110 ou 
Entre 70 et 155

Résidu sur Tamis                                                                                    
-% des >0,500 mm                                                                                  
-% Compris Entre 0,150 et 0,500

NM EN 1429
<0,1

<0,25

Teneur en Liant (en %) NM EN 1428 Entre 67 et 71

Stabilité au Stockage Résidu sur Tamis 0,5 mm à 7 jours (en %) NM EN 1429 <0,2 ou 0,5

Temps d’Écoulement au STV (en s)                                               
- Orifice 2 mm à 40°C                                                                      
- Orifice 4 mm à 40°C

NM EN 12846-1
40–130 ou 5–70 ou
40–100

Pseudo-Viscosité Engler à 25°C (en °E) NM 03-4-033 Valeur déclarée ≥ 15

Charge des Particules NM EN 1430 Positive

Adhésivité avec un Granulat de Référence (en %) NM EN 13614 NR ou ≥75 ou ≥90

Essais sur le Liant Récupéré Par
Evaporation et Soumis à la
Stabilisation

Pénétrabilité à 25°C
 [0.1 mm] NM EN

13074-1

Puis

NM EN
13074-2

NM EN 1426 Valeur déclarée ≤ 100

Point de Ramollissement
(°C) NM EN 1427 Valeur déclarée ≥ 50

Retour Elastique (%) NM EN 13398 Valeur déclarée ≥ 50

Cohésion (J/cm²) NM EN 13588 Valeur déclarée ≥ 1.2

FICHE TECHNIQUE 

ÉMULSION ECR 69 % MODIFIÉE

POUR L'ACCROCHAGE DE LA COUCHE DE
ROULEMENT
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